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Termoperfiladores XPS
para Extrusao de Polimeros e Injeccao de Moldes

A fusao perfeitamente homogénea é um dos mais importantes pré-requisitos necessarios para
lidar com a actual procura estrita de alta qualidade dos produtos na Injec¢cdo de Moldes e na
Extrusao.

Se o polimero fundido néo estiver perfeitamente misturado no final do parafuso, este vai
apresentar forte falta de homogeneidade, em especial diferencas de temperatura radial e ma
distribuicdo de cor e ou aditivos. As diferencas de temperatura radial causam diferentes
velocidades ao atravessar a seccdo cruzada do fundido. Esta situacdo pode originar problemas
na espessura da parede, distor¢cdes de forma, raias na cor, formacao de pontos, discrepancias
nos pesos e diferengas locais da resisténcia mecénica.

Porqué? O parafuso deve empurrar o material, fundi-lo, homogeneiza-lo termicamente e
mecanicamente, distribuir os aditivos e descarrega-lo, sem o degradar!

O perfil do parafuso é consequentemente um compromisso.

Alem disso, na Injeccdo de Moldes, a plasticizacdo ocorre em processo descontinuo e o
comprimento efectivo do parafuso é dramaticamente reduzido.
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Perfil de Velocidade no fim do parafuso:

sem XPS Termoperfilador

XPS-E
Termoperfilador e com XPS Termoperfilador
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O que podem fazer os Misturadores Estaticos XPS-E e XPS-1:

Homogeneiza a temperatura do fundido

Homogeneiza a viscosidade do fundido

Homogeneiza a velocidade do fundido no parafuso

Evita as quebras de cor ou de velocidade, e tensdes internas
Da espessuras uniformes

Mistura polimeros diferentes

Mistura perfeitamente os corantes

Mistura masterbatches concentrados de CaCOs

Melhora a plasticizacédo

Poupa os custos de pré mistura e de pré coloracédo
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